/Plasmalichtbogenschweifen/

In der klassischen
Schweilitechnik

setzen die metallurgischen Eigenschaften
der Werkstoffe noch immer Grenzen hin-
sichtlich maximaler Wirtschaftlichkeit
und Qualitdt. Auch die physikalischen
Eigenschaften der offenen Lichtbogen
als freie Leiter sind begrenzt. Ebenso
fithren notwendige geometrische For-
mern, der Temperatureinfluss sowie die
menschliche Bedienung und Steuerung
der Prozesse zu Einschrinkungen bei
diesen Faktoren,

SchweiRverfahren mit hgherer Ener-
giedichte und einfacherer Mechanisie-
rung sind zur Minimierung dieser Pro-
blemstellungen nétig. Der Plasmalicht-
bogen bietet diesbeziiglich interessante
Losungen.

Der aus einer Kombination von Gleich-
strom und Luftfluss erzeugte Plasmali-
chtbogen wird durch eine Diise einge-
schniirt. Dies verleiht dem dabei ent-

stehenden Plasmastrahl hervorragende
thermische und kinetische Energie. Beim
Ubergang dieser Energie auf das Werk-
stiick wird das Metall lokal zum Schmel-
zen gebracht und aus der Schnittfuge
herausgeblasen.

Als  Weiterentwicklung des WIG-
Schweiflverfahrens wird das Plasmasch-
weillen seit etwa 30 Jahren industri-
ell genutzt. Das Einschniiren des Licht-
bogens fithrt zu einer vielfach heiferen
Lichtbogentemperatur. Im Bereich der
Diise geschieht dies mechanisch im was-
sergekiihlten Kupfer-Mundstiick, in der
Lichtbogenstrecke durch die Wahl der
Gase und deren chemisch/thermischen
Reaktionen.

Zusdtzlich fithrt der Einsatz eines pul-
sierenden Stromes mit hoher Frequenz
zur Stabilisierung des Lichtbogens. Ge-
geniiber dem WIG-Verfahren verfiigt das
PlasmaschweiRen fiber eine hihere En-
ergiedichte und damit iiber eine gréRe-
re Leistung und Reinheit. Ohne Hoch-
frequenz 1aft sich der Lichtbogen sicher

" ziinden. Er ist richtungsstabiler und aus-

lenkbarer als im WIG-Verfahren. Kleinste
Schweifstréme ab 0,06 A sind méglich.
Seine Handhabung ist prizise und er-
miglicht wiederholbare Genauigkeit.

Die Ergebnisse der Forschung aus den
Laboren der Oerlikon Schweifitechnik
in Eisenberg finden sich auf der ganzen
Welt, Schon frithzeitig erkannte Oerlikon
die Chancen und Vorteile der mechani-
sierten und automatisierten SchweiRver-
fahren. So entstand ein breitgefichertes
SchweiRanlagen-Programm.

Von Transformatoren und Gleichrich-
tern bis zu Anlagen mit moderner Tran-
sistor-/Invertertechnik deckt Oerlikon
einen Leistungsbereich von bis zu 1200
Ampere Schweifistrom ab. Abgerun-
det wird das Programm durch Vorrich-
tungen und Anlagen fiir automatisiertes
SchweiRern, Absauganlagen und Plasma-
Schneidanlagen. ee
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