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WELDLINE

5 - Flussigkeiten, Sprays

und Pasten
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Kuhlflussigkeit fur Brenner WELDLINE

Kiihlfliissigkeit (rot)

FREEZCOOL ist ein gebrauchsfertiges sehr hochwertiges
Warmetragermedium. Es enthélt Metallkorrosion hemmende
Mittel und kann dadurch in allen Arten von Kiihlkreislaufen
verwendet werden. Durch ihre Warmebestandigkeit und ihre
dielektrischen Eigenschaften eignet sich die Kiihlfliissigkeit
sehr gut fiir ,hochtechnisierte” Kreislaufe.

Anwendungsgebiete:

e Kihlung von SchweiBbrennern

e Kihlung von Induktionséfen

e Kihlung von HeftschweiB-Anlagen, Plasma-
Brennern

o Kaltekreislaufe

e Stromaggregate . .

* Automobilindustrie: Kiihlung von Motoren, Pru.fungen'
Motor-Prifstanden und Getrieben  Uberprifung des Frostschutzes mit

2004-216

Art.-Nr.: W 000 010 167 (10 kg)'
Art.-Nr.: W 000 010 168 (20 kg)

e Kiihlung von Radarsystemen Refraktometer
® Messung des pH-Wertes
Vorteile: e Priifung des Eisen- und Kupfergehalts Verpackung:
* Mischung, die Frostschutz bis zu - .
o~ . . . FREEZCOOL ist in Kunststoffkanistern zu 10
-27°C bietet | Physikalisch-chemische oder 20 Kilo Nettogewicht erhaltiich. Fiir
© Hoher elektrischer Widerstand Eigenschaften: andere PackungsgroBen, setzen Sie sich bitte
* Nicht fliichtig (kein Produktverlust) e Aussehen und Aggregatzustand: rote mit uns in Verbindung.
e Stabil, - polymerisiert nicht Fliissigkeit
* Korrosionsschutz: mit Mutti-Metall- « Dichte : 1,04 bei 20°C Hygiene und Sicherheit:
Inhibitoren * Basis: Monopropylen, Glycol und Wasser  Vor Verwendung Sicherheitsdatenblatt
* Anti-Algen-Mittel o pH-Wert: 74/-2 aufmerksam lesen.
* nicht toxisch o Gefrierpunkt -27°C

* nicht brennbar e Widerstand: 10° Ohm.cm-1

REACHE

Leckprufmittel

BUBBLE . 1000 BULLES

Hervorragendes Preis- Der bekannte Lecksucher.
Leistungsverhaltnis fir ein Fiir alle Gase geeignet.
Produkt zur Lecksuche. Fiir e
alle Gase auBer fiir Sauer- 450 o Inhalt: 400 ml (netto)
stoff unter Hochdruck ot WELDLINE 650 ml (nominal)
> 150 bar geeignet. : * Treibgas: Stickstoffprotoxyd
i rm . .
| e Basis: Natrium Laurylethersulfat
e |nhalt: 400 ml (netto) ‘ T4
650 ml (nominal) F+ i

¢ Treibgas: Denaturierte Kohlenwasserstoffe _
e Basis: Zusammensetzung von BUBBLE

schaumférmigen Stoffen oerecreun ok
* Einsatztemperatur: -10° C/+130° C g pmisdi

Art.-Nr.: W 000 011 090

2007-794
2000-228

Art.-Nr.: W 000 010 963

OFRLIKON SchweiBtechnik behalt sich technische Anderungen vor. AIR LIQUIDE
Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und Eigenschaften dienen

Informationszwecken und sind fur den Hersteller nicht bindend. WELDING



Trennmittel

SPRAYMIG H=0
Trennmittel auf Wasserbasis

e Geruchlos und auf Wasserbasis
e Keinen Einfluss auf Porositét
und Kaltriss

e Keine Erhéhung des Gehalts an
diffusiblem Wasserstoff

Technische Beschreibung:
* SPRAYMIG H20 ist ein silikonfreies Trennmittel gegen
SchweiBspritzer.

e \erhindert das Anhaften von SchweiBspritzern an Gasdusen,
Kontaktrohren und Werksttcken.

® Erlaubt schnelles Wechseln und Reinigen von GasdUsen.

¢ AnschlieBendes Streichen, Galvanisieren und Lackieren der
Werkstticke ist moglich.

 Ein vorausgehender Test ist zu empfehlen.

* SPRAYMIG H20O ist schon bei geringem Produkteinsatz
hochwirksam.

SPRAYMIG SVD

Trennmittel

o Silikonfrei

e Auch auf Oberflachen geeignet die spater
lackiert werden

¢ An kalten Bauteilen verwenden

¢ Nur auf duBeren Bereich der Kontaktdiisen und auf
Gasdiisen aufspriihen

SPRAYMIG SIB

Trennmittel

¢ Auf Silikonbasis

¢ Nicht verwenden fiir Werkstiicke die lackiert werden
¢ An kalten Teilen verwenden

e Nur an Diisen und auBen am Kontaktrohr verwenden

OFERLIKON SchweiBtechnik behélt sich technische Anderungen vor.
Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und Eigenschaften dienen
Informationszwecken und sind flir den Hersteller nicht bindend.

REACH® ~

e Losemittel- und silikonfrei
e Kompatibel mit Lackierung
e Leicht abwaschbar

¢ Biologisch abbaubar

$8O

WELDL

Spray (400 mi)
Art.-Nr.: W 000 010 001

Kanister (20 1)
Art.-Nr.: W 000 011 074

Physikalisch-chemische Eigenschaften

e Aussehen und Aggregatzustand: farblose, klare Flissigkeit
e Dichte bei 20°C: 1.00
® pH-Wert, rein: 7
 Inhalt:
- Spruhdose: 400 ml (netto) - 520 ml (nominal),
- Kanister: 20 Liter.
® Treibgas: Dimethylether.
® Basis: Emulsion organischer Substanzen auf Wasserbasis.

Technische Beschreibung

* SPRAYMIG SVD ist ein silikonfreies Trennmittel fir
Anwendungen in der Schweiltechnik.

 Inhalt: 300 ml (netto) - 520 ml (nominal).

e Treibgas: Aliphatische Hydrocarbonate.

* Basis: Silikonfreies synthetisches Ol.

e Ldsungsmittel: Dichlormethan.

Gesundheits-
schédlich

Xn

Art.-Nr.: W 000 271 574

2007-394

Technische Beschreibung

* SPRAYMIG SIB ist ein silikonhaltiges Trennmittel gegen
SchweiBspritzer.

* Nur an kalten Teilen verwenden, nicht an Gewinden oder im
Innern des Kontaktrohres verwenden (da es elektrisch
isolierend wirkt).

 Inhalt: 400 ml (netto) - 520 ml (nominal).

¢ Treibgas: Aliphatische Hydrocarbonate.

¢ Basis: Silikon und Losungsmittel Isoparaphin.

Hochent-
ziindlich

F+

Art.-Nr.: W 000 011 093 |

2007-394

2007-394

AIR LIQUIDE 5-2
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Trennmittel reagne~

e = Hochent-
ziindlich

F+

SPRAYMIG SVB

Trennmittel

* Silikonfrei Technische Beschreibung

. . " .
I(-:u ch futr Olb el;f(!a;hen r%eelgnet, * SPRAYMIG SVB ist ein silikonfreies Trennmittel-
ie spater laci le- werden spray fur Anwendungen in der SchweiBtechnik.

* Nur an kalten Teilen verwenden e Inhalt: 400 ml (netto) - 520 ml (nominal).

e Nur an Diisen und auBen am  Treibgas: Aliphatische Hydrocarbonate.
Kontaktrohr verwenden ® Basis: Biologisch abbaubare synthetische Polymere.

| Art.-Nr.: W 000 011 092

2007-394

Art.-Nr.: W 000 011

NETMIG Technische Beschreibung g
. e verhindert das Anhaften von Spritzern an: ! §
Trennmittel-Tauchbad - Brennerdisen und Kontaktrohren, A
- Positionierern und Drehbankklemmbacken.

e Schiitzt Diisen und Kontaktrohre o verklebt keine Gewinde oder Offnungen.

vor Spritzern durch Eintauchen ® Verursacht keine Porositat. Silikon- und l&sungsmittelfrei. Geruchlos.

- . . . o Basis: Wachse und Ol.

L] -

Silikon- und 16sungsmittelfrei « Inhalt: 300 g.

e Geruchlos.

5-3 OERLIKON SchweiBtechnik behéilt sich technische Anderungen vor.
Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und Eigenschaften dienen AIR LIQUI DEW
Informationszwecken und sind fur den Hersteller nicht bindend. T wetoine
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Trennmittel WELDLINE

CERASKIN - Anti-SchweiRspritzer Spray auf keramischer Basis

Technische Beschreibung:

¢ CERASKIN ist ein Trennmittel auf keramischer Basis
gegen Schweil3spritzer. Durch Aufsprithen erhalt man
eine aul3erordentlich schnell trocknende und bestandige
Keramikbeschichtung.

e CERASKIN wird bei manuellen und Roboter-MIG/MAG
Schweil3prozessen eingesetzt und schitzt Gas- und
Kontaktdlisen langanhaltend vor Schweil3spritzern.

Dies bewirkt weniger Unterbrechungen des
Schweil3prozesses fur Reinigungsarbeiten und damit

I @:» :’ eine deutlich hdhere Wirtschaftlichkeit.
- e CERASKIN sichert eine hohe Schweil3nahtglte. Durch
s WELDLINE ;:- weniger anhaftende Schweil3spritzer in der Gasduse,
o= ;ﬂ kommt es nicht zu Schutzgasverwirbelungen und dem
= v damit verbundenen Risiko von Poren in der Naht.
il ” e CERASKIN schiitzt durch seine keramische
; * _j Schutzschicht auch Schwetiyerkzeuge, Vqrricht.unger.\,
- ; S_pannbgcken. Eventuelle Spritzer lassen sich leicht mit
Z einer weichen Burste entfernen.
. " Z  Besondere Vorteile:
e ﬂ i  Niedrigere Produktionskosten
v ST m“&*ﬁ?ﬁ e Geringerer Reinigungsaufwand
g o e oS s e Langere SchweilRzeiten
B e e Hohere Produktivitat
S N Kznnm;:gsscﬂ%v  Konstanter Gasfluss
Von, SCHWEISSSPRITZE . . .
KEMMLSCHEE&SC'g,Mm'ﬁ g?; e Hohere SchweiBnahtqualitat
nE%ﬁEﬂiﬁR& HE“fﬁrE 2
PROTECTOR DE CERAMLCS
o EEREE e ) Lieferform:
e Spraydose
Pt ¢ Inhalt: 400 ml (netto) — 520 ml (nominal) Lo
PROGUCTS BY Extemay fimmabe
it
SR,

OERLIKON SchweiRtechnik behélt sich technische Anderungen vor. Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und
Eigenschaften dienen informationszwecken und sind fiir den Hersteller nicht bindend.

OERLIKON Schweif3technik GmbH
Industriestraf3e 12 - D-67304 Eisenberg

Tel.: +49 (0) 6351 476-0 - Fax: +49 (0) 6351 476-395

E-Mail: cerlikon@airliguide.com

www.oerlikon.de

AIR LIQUIDE

WELDING
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Korrosionsschutz REACHE WELDLINE

GALVASPRAY

ziindlich Reizend

e Schutz von SchweiBnahten .
¢ Lackierfahig

F+ Xi

Technische Beschreibung: Anwendungstechnik
* GALVASPRAY bringt eine Zinkschicht auf. * Die zu behandelnde Flache reinigen und
e Hoher Korrosions- und Oxidationsschutz entfetten.

(mehr als 80 Stunden in einem salzhaltigen Nebel).
e Trocknet schnell (ca. 5 Minuten), tropft nicht.
e Inhalt: 400 ml (netto) - 520 ml (nominal). ® Aus 25 cm Entfernung in gleichméBigen kurzen
e Treibgas: Propan/Butan SprihstdBen auf das Werkstlick auftragen
e Basis: Zinkpulver in pflanzlichem Harz.

® Dose ca. 1 Minute lang vor Gebrauch schitteln.

Art.-Nr.: W 000 011 094

2007-395

Chemisches Anspitzen von
Wolfram-Elektroden

TIG POINT

Chemisches Anspitzen von Wolfram-Elektroden

Anwendungstechnik:

® Die Elektrode sollte 15mm Uber die Brennerspitze hinausragen.
e Warmen Sie die Elektrode mit dem SchweiBstrom an bis sie weiB glihend ist.
e Tauchen Sie die Elektrode in das Produkt und drehen Sie sie dabei.
¢ Priifen Sie, ob das Ergebnis zufriedenstellend ist.
e SchlieBen Sie die Dose sorgfltig.

FLUSSIGKEITEN, SPRAYS

UND PASTEN

B

Art.-Nr.: W 000 011 101 |

Hitzeschutz

THERMISHIELD ' Pl

Hitzeschutz Gel

Technische Beschreibung:

e \lerhindert die Ausbreitung der Warme in den meisten Metallen,
wahrend des SchweiBens und Lotens.

e \lerhindert den Verzug von Metallen und einigen Kunststoffen,
hervorgerufen durch die Hitze eines SchweiBbrenners.

Anwendungstechnik:

» Das Mittel gut schiitteln und dann auf die zu schiitzende
Oberflache aufsprihen. Art.-Nr.: W 000 274 839

* Nur in gut bellfteten Rdumen verwenden.

2009-249

OFERLIKON SchweiBtechnik behélt sich technische Anderungen vor. 5-4
Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und Eigenschaften dienen AIR LIQUIDE
Informationszwecken und sind flir den Hersteller nicht bindend.

WELDING
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Rissprufung WELDLINE

SKINCRIC

Zerstorungsfreie Prifung von Oberflachen auf Risse.
Unterstltzt die Sichtprifung auf Oberflachenrisse
mit Abmessungen von 30 bis 50 um.

Oberflache Riss

Viele Materialarten:
Stahl, Keramik, Kunststoff Glas...

Verschiedene Anwendungsbereiche:
e Behalterbau e GieBereien e Petrochemie
e Eisenbahn e Nuklear ® Werften ® Automobil...

1 - Reiniger 2 - Eindringmittel
Produkt: SKINCRIC C.10 S1 REINIGER Produkt: SKINCRIC P.138 SA EINDRINGMITTEL

Produkteigenschaften:

® \erwendungstemperatur: 5°C bis 200°C. Einfache Anwendung auch auf
heiBen Blechen.

e Gute Impragnierung. Einmal spriihen halt Gber 30 min ohne zu trocknen

e Kraftvolles Eindringen aufgrund seiner Viskositat.

Produkteigenschaften:

* Perfekte Reinigung ohne Trocknungsrickstande.
e Schnelltrocknung (Verdunstung).

® Spray: - Spruhen in allen Positionen

- 400 ml (sehr ergiebig) s - . "

) - ray: Spruhen in allen Positionen, 400 ml

Spray auf Buian-Propan-Basis (hochenizinglich) . Rﬁssg beipweiBem Licht sehr gut erkennbar.
Lasungsmitel. Heptan. e Einfach mit Wasser abwaschbar.

SchutzmalBnahmen fiir Lésungsmittel beachten (Petroleumbasis). Butantreibgas (hochentzindich)

3 - Reiniger 4 - Entwickler
Produkt: Wasser Produkt: SKINCRIC R.764 S1 ENTWICKLER
Produkteigenschaften:
e Einheitlicher, dinner, durchsichtiger Film. Nach dem Trocknen erscheint der
weiBe Grund.

¢ Sehr gute Oberflachenabdeckung durch geringe KorngréBe
¢ Schnell trocknendes Losungsmittel im Entwickler

e Spray: Spriihen in allen Positionen, 400 ml

® Risse bei weiem Licht sehr gut erkennbar.

Butantreibgas (hochentziindlich).

5 - Fehler nach dem Trocknen suchen

Risse an der Oberflache werden erkennbar.
(kein UV-Licht notwendig)

5-5 OERLIKON SchweiBtechnik behéilt sich technische Anderungen vor.
. Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und Eigenschatten dienen AIR LIQUIDE

Informationszwecken und sind fur den Hersteller nicht bindend. WELDING



Zerstorungsfreie
Rissprufung

SKINCRIC C.10 S1 REINIGER

Entfetten des Werkstiicks & Reinigung
von liberschiissigem Eindringmittel

Gebrauchshinweise:

Aufspriihen von Skincric Cleaner bis rote oder violette Spuren des Eindringmittels

8O

WELDLINE

REACHE

APPROVED

Hochent- Umwelt-
ziindlich Reizend gefahrdend

(I

verschwunden sind. F+ Xi N a8 :
Sicherheitshinweise: o |
Hochgiftig fir Organismen im Wasser, kann in Gewassern 50°C schitzen. Auch nach Gebrauch nicht gewaltsam \ : :

langerfristig schadliche Wirkung haben. Reizt die Haut.
Hochentzindlich. Dampfe kdnnen Benommenheit und
Schwindel auslésen. Von Zindquellen fernhalten — nicht
rauchen. Dampfe nicht einatmen. Produkt und Behalter
sind der Sondermullentsorgung zuzuflihren. Beachten Sie
die speziellen Hinweise / Sicherheitsdatenblatter. Behalter
steht unter Druck. Vor Sonnenlicht und Temperaturen Uber

Hochent-
ziindlich

Eindringmittel. Zers
Gebrauchshinweise:

SKINCRIC P. 138 SA PENETRANT

offnen oder verbrennen. Nicht auf Flammen oder glihende
Gegenstande sprihen. Bei Verschlucken sofort den Arzt § > ;
aufsuchen und Behalter und Etikett zeigen. y Z

e Treibgas: Butan / Propan.
e Basis: Losungsmittel auf Petroleumbasis
e Inhalt : 400 ml (netto) - 520 ml (nominal).

Art.-Nr.: W 000 011 096 |

toérungsfreie Priifung.

2006-238

5 WELDLINE £ Die zu behandelnde Flache muss sauber sein. Sprihen Sie das Eindringmittel Skincric aus 20 cm Abstand, a
1) F+ um die Flache vollstandig abzudecken. Lassen Sie das Mittel mindestens 10 Min. einwirken. Dann die Flache &:

3:5 %\‘*? g mit dem Skincric-Reiniger reinigen und dem Skincric Entwickler prifen. %

Y . Sicherheitshinweise: =

. W e 2 L
Hos "1’ 4 Hochentzindlich. Von Zindquellen fernhalten — nicht Etikett zeigen. Nur in gut bellfteten Raumen verwenden. E E
. rauchen. Behélter steht unter Druck. Vor Sonnenlicht und Dampfe nicht einatmen. x b
¥ Temperaturen Uber 50°C schitzen. Auch nach Gebrauch e Treibgas: Butan / Propan. % E
g'mm; nicht gewaltsam ('jffr}en oder verbrerm?n. Nicht e}uf oﬁeneq * Basis: Lésungsmittel auf Petroleumbasis =g %
“*——-"mﬁ Flammen oder glihende Gegenstande spruhgn. Bei e Inhalt : 400 ml (netto) - 520 mi (nominal). o5

== Verschlucken sofort den Arzt aufsuchen und Behélter und
‘== Art.-Nr. W 000 011 095 O

i’

SKINCRIC R.764 S1 DEVELOPER

Entwickler zur Priifung auf Risse und Oberflachenfehler.

Gebrauchshinweise: e
Flache muss sauber und frei von Eindringmittelresten sein. Schitteln Sie die Dose, bis Sie das zindich Reizend

Gerausch der Kugel deutlich hoéren. Sprihen Sie mit einem Abstand von 20 cm eine . . g"'? 4
.

2

gleichmaBige, nicht GbermaBig dicke, Schicht auf. Warten Sie ein paar Minuten, bis sich an der

Oberflache ein trockener, pulverartiger Film gebildet hat, bevor Sie die Oberflache untersuchen. Fr Xi
Sicherheitshinweise: N
Reizt die Augen. Hochentzindlich. Dampfe kdénnen Verschlucken sofort den Arzt aufsuchen und Behalter und f = :
Benommenheit und  Schwindel hervorrufen.  Von Etikett zeigen. Nur in gut beltfteten Raumen verwenden. Z"'ﬂﬂg—;ﬁ‘
) . x . i
Zindqguellen fernhalten — nicht rauchen. Démpfe nicht e Treibgas: Butan / Propan. E———
einatmen. Behélter steht unter Druck. Vor Sonnenlicht und « Basis: Isopropylalkohol

Temperaturen Uber 50°C schitzen. Auch nach Gebrauch « Inhalt : 400 ml (netto) - 520 mi (nominal) —mEe
nicht gewaltsam 6&ffnen oder verbrennen. Nicht gegen ' ) )
Flammen oder glihende Gegenstande sprihen. Bei

2006-240

Art.-Nr.: W 000 011 097

Auch erhéltlich: ARDROX

* ARDROX 9PRS REINIGER

* ARDROX 9VF2 EINDRINGMITTEL
e ARDROX D1 ENTWICKLER

Art.-Nr.: W 000 011 080
Art.-Nr.: W 000 011 078
Art.-Nr.: W 000 011 079

OERLIKON SchweiBtechnik behélt sich technische Anderungen vor. 5-6
Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und Eigenschaften dienen AIR LIQUIDE

Informationszwecken und sind flir den Hersteller nicht bindend. WeLoiNG



Reinigen, Polieren und Signieren

von nichtrostendem Stahl

OPTICLEAN 3000

Inverter-Technologie; Gerat zum elektro-

chemischen Reinigen, Polieren und

Beschriften von nichtrostendem Stahl

Beschreibung:
e Entfernen von Anlauffarben an SchweiBnahten von
nichtrostenden Stahlen.

e Das Reinigungsgerat beinhaltet ein Griffstick mit
manueller Pumpe und Zufuhrschlauch fur die
Reinigungsflussigkeit.

e Der Reinigungsprozess erfolgt unter elektronisch
geregelten Wechselstrom (Inverter-Technologie).

Vorteile:

e Erhdhte Wirtschaftlichkeit. Durch die im Griffstlick
integrierte Pumpe, entféllt das mehrmalige Ein-
tauchen des Stempels in die FlUssigkeit, der
Reinigungsvorgang wird nicht unterbrochen.

e Die Gefahr das Bauteil bei zufalliger Berlihrung mit
dem Giriffstick zu beschédigen besteht nicht
mehr.

Technische Daten:

Gerat OPTICLEAN 3000
Netzspannung 1-ph 230 V - 50/60 Hz
Leistung 300W

Spannung Graphitspitze  10/30V AC/DC
Schutzart P23

Gerauschpegel <10 dB (A)
Gerategewicht 4,5 kg
Abmessungen 280 x 210 x 135 mm

Bestellangaben:
Gerat und Zubehor

8O

WELDLINE

Eigenschaften des Verfahrens:

2008-835

(Im Vergleich zur Verwendung von Beizpaste oder Beizfliissigkeit)

o Asthetische Vorteile: Es entstehen keine Flecken,
die Reinigung erfolgt farbidentisch.

* Okologische Vorteile: das Bauteil wird nur mit
einem feuchten Tuch nachgewischt, es entstehen
keine saurehaltigen, wassrigen Rickstande wie
beim klassischen Beizen, welche als Sondermuill
entsorgt werden mussen.

e Anwendungsvorteile: es entstehen keine schadlichen Dampfe. Vorgaben Uber gut
bellftete Raumlichkeiten oder kostenintensive Entsorgung von Ruckstanden, wie es

beim Beizen der Fall ist, entfallen.

e Wirtschaftliche Vorteile: Ein zusétzliches passivieren nach dem Reinigen mit

OPTICLEAN 3000 ist nicht notwendig.

Beizen mit Paste oder Beizflissigkeit erfordert ein anschlieBendes Passivieren um
die durch den Beizvorgang beschadigte Chromoxidschicht wieder herzustellen, da
es ansonsten in diesen Bereichen zur Korrosion kommen kann.

AULCRTT T8 Bezeichnung

- OPTICLEAN Gerat

- OPTICLEAN Stempel

VD Py RSB Inox Einsatz schmal 60°

VD Py E S Inox Einsatz schmal 90°

VD Py Y@ Inox Einsatz standard 60°

D Py G8  Inox Einsatz standard 90°

VRN PR3 Schmaler Soft-Bond-Filz 90°

Dy ez Standard Soft-Bond-Filz 90°

VRN el iP B Schmaler Soft-Bond-Filz 60°

Py PRzl Standard Soft-Bond-Filz 60°

AR RREN  Reinigungslosung-Neutral Opticlean 100 ml

VRN PG Reinigungsldsung-Soft Opticlean 100 ml

Ausstattung und Zubehér zum Polieren

AULEH TR EE Bezeichnung

VR PR 2N Schmaler Graphit-Einsatz 11 mm

VR Py R0<8  Standard Graphit-Einsatz 22 mm

VAL Py X8 Schmaler Brill-Bond-Filz 11 mm

D Py Rk G8 Standard Brill-Bond-Filz 22 mm

VRN Py <8 Schmaler Teflon-Ring 11 mm

VR Py <y @ Standard Teflon-Ring 22 mm

VR PRy @ Brill Opticlean (Polierldsung) 100 ml

Ausstattung und Zubehér fiir Beschriften

A ULGE O [EES  Bezeichnung

VRN Py li<EB Graphit Signiereinsatz 35 mm

W 000 272 040 [Sie]plTqilr4=}

VRN Pr B0 ZR I Signierelektrolyt 100 ml

OFRLIKON SchweiBtechnik behalt sich technische Anderungen vor.

Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und Eigenschaften dienen

Informationszwecken und sind fur den Hersteller nicht bindend.

OPTICLEAN 3000 Reinigungsset Konformitatserklarung
+ Grundausstattung | zu OPTICLEAN 3000 ¢ Maschinenrichtline EN/98/37/E
W 000 271 933 W 000 271 938 c € * Niederspannungsrichtlinie
. B 2006/95/EG
. . e Richtlinie Uber die elektromagnetische
. ° Vertraglichkeit 2004/108/EG
. o und die folgenden harmonisierten
. . Standards:
- . DIN EN ISO 12100-1, DIN EN ISO 12100-2,
o . DIN EN 60204-1, EN 55011,
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