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Prinzip des E-HandschweiBBens mit umhiillten Stabelektroden

/ SchweiBrauch-Absaugung

SchweiBerhelm Elektrodenhalter mit Stabelektrode
‘// Werkstiick o Stromquelle

Massekabel
mit Klemme

Elektroden-HandschweiBkabel

SchweiBverbindung mit umhiillter Stabelektrode Auswahl des SchweiBstroms
(Lal(ezﬁfg]outa? ‘ Materialstarke Elektroden- Durchscl:mittlicher
atmosp?fare Kernstab (mm) Dur(;l;m[ssser Schwc:llgstrom
Einbrand Krater Umhdillung
lSchIacke Tropfen- 1.6 1.6 40
.® o~ Ubergang 2.0 2.0 55
20-3.0 2.5 70
) 3.0-5.0 3.2 110
Sehweibbad Schmelzbad 3.0-10.0 4.0 160
Werksttick > 8.0 5.0 200
>10.0 6.3 290
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Auswahl der SchweiBstromquelle zum E-Handschwei3en

Netz- Stromart | Leerlauf- Einstellung SchweiBstrom (A) Elektrodendurchmesser (mm)| Gewicht Produktname
anschluss Direkt | spannung P= 100 200 300 400 500 600 1.6|2.0|2.5|3.2|4.0/5.0|6.3| (K9

DC = ) Potentiometer
Einphasig () 82 P o000 e 3.8 MINIARC 3.21i
Einphasig () 85 P o000 00 7 MINIARC 4.0i
Einphasig o 85 P o000 95 CITOARC 1400i
Einphasig () 85 P o000 o e 95 | CITOARC 1600i
Einphasig () 86 P 00000 11 CITOARC 1900i**
Dreiphasig () 105 P C 0 20 20 30 YO ) 19 CITOARC 2200i**
Dreiphasig ® 91 P oo eoo0 29 CITOARC 3500
Dreiphasig o 79 P 0 0o |® ®|®|®| 18 | CITOARC 6500 TH™

*DC (Gleichstrom) geeignet flr alle Typen von Stabelektroden
(rutil, basisch,spezial) _

**ideal zum SchweiBen von celluloseumhdillten Stabelektroden Legende

fl min. 1bei 60% (40°C) 1 max1




