










Von OERLIKON speziell zum robotergestützten Schneiden: Das NERTAJET Plasmaschneidpaket

für Roboter. Komplett und anwenderfreundlich, geeignet zum Plasamschneiden unterschiedlichs-

ter 3D Werkstücke.
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Roboter-Plasmaschneiden

Ideal zum Schneiden von 3D Werkstücken: NERTAJET löst vielfältige
Anwendungen:
• Schneiden von Löchern, Schlitzen, Sattelformen an runden Rohren und Kantrohren unterschiedlicher Länge 

• Schneiden vorgefertigter I und H-Träger

• Schneiden von Schlitzen an Lichtmasten

• Schneiden von Maschinenchassis

• Behälter und konvexe Kopfschnitte

NERTAJET HP125
Plasma Pack. 
Hochleistungs-
Plasmaschneiden:
• Verschiedene Stromstärkenstufen 

zur perfekten Abstimmung auf die

Stärke des zu schneidenden

Werkstücks 

• NERTAJET Einstellmöglichkeiten:

- Konventionell für die höchste

Schneidgeschwindigkeit

- High-Plasma-Modus für höchste

Schnittqualität 

Anlagenbeispiele:
• Roboter mit Fahrwerk
• Plasma NERTAJET Paket
• Spindelstock und Reitstock
• Einstellbares Spannwerkzeug

Werkstückbeispiele:
• Kantrohre
• Runde Rohre
• Kanäle
• Schachteln
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Die Einsatzmöglichkeiten des Elektronenstrahlschweißens reichen von dünnen Blechen bis hin

zu Werkstücken mit Blechdicken von über 100 mm.

Der gerichtete Elektronenstrahl besitzt eine hohe energetische Dichte. Durch die hohe

Schweißqualität können die Teile ohne Nacharbeitung weiterverarbeitet werden. Diese Verfahren

eignen sich für Großserien oder hochwertige Komponenten.

Elektronenstrahlschweißen

Vorteile von OERLIKON
Langjährige Erfahrung. Seit 25 Jahren bieten wir Elektronenstrahl-

schweißen an. Heute gehören unsere Stromquellen für das Elektronen-

strahlschweißen zu den Bewährtesten am Markt.

Automobil- und Luftfahrtindustrie 
nutzen dieses Verfahren ebenso intensiv wie 

kleinere Unternehmen. Mehr als hundert

Elektronenstrahlschweißanlagen von OERLIKON

von 3 bis 45 kW sind täglich im Einsatz.

Weitere Referenzen für OERLIKON

Elektronenstrahlanlagen gibt es in folgenden

Technologiebereichen:

• Raumfahrt

• Mechanik, Hydraulik, Pneumatik 

• Rüstung

• Fahrzeugbau

• Nuklear

• Behälterbau.

Anlage zum Rohrschweißen
mit Brenner in der Kammer

Anlage zum Schweißen
von Zahnrädern

Anlage zum Schweißen von Schaltgabeln
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Neue Art Ihre Teile zu konstruieren
Da die Energiedichte des Elektronenstrahls stark variiert werden kann, ist

es möglich, leicht einwandfreie Nähte zu erzielen mit zufriedenstellenden

mechanischen Gütewerten und fast verzugfrei und dies mit Werkstoffen,

bei denen die Durchführung konventioneller Schweißverfahren mit sehr viel

Aufwand verbunden wäre.
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WINDKRAFTANLAGEN

Von Beginn an war OERLIKON am Bau der meisten mobilen und festen Plattformen in den kalten Gewässern der Nordsee
und der Onshore-Windkraftanlagen beteiligt. In enger Kooperation mit Engineering Abteilungen und den wichtigen
Produzenten dieses Sektors arbeitet OERLIKON ständig an der Entwicklung von Verfahren, Anlagen und Zusatzwerkstoffen,
die den immer schwieriger werdenden Arbeitsbedingungen gerecht werden. Die konstante Innovationstätigkeit führt zu einer
großen Palette an Maschinen und Zusatzwerkstoffen speziell für die Windkraftindustrie.

Sonderlösung mit unserer breiten Palette an Auto-
matenträgern, speziell konstruiert für hohe Belastun-
gen in der Industrie. 

Komplettes Angebot an Rollenböcken speziell für das
Schweißen von Windkraftanlagen. 

Spezialschweißkopf mit automatischer Nahtverfol-
gung für Längs- und Rundnähte. Anwenderfreundlich
und zuverlässig. 

Eindraht-, Twin- oder Tandem-UP-Schweißen mit
unserem breiten Angebot an Zusatzwerkstoffen: hohe
Qualität und Produktivität.

Steuerung über unser modernes und anwender-

freundliches, mobiles Bedienpanel.
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UP Sonderanlagen
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A: 3 bis 17 m
B: 60 mm min. - 600 mm max.
C: 3 bis 6 mm
Rund, konisch, polygonal (32, 16 und 8 Seiten)
Konizität maxi: 50%

Andere Lösungen und Möglichkeiten 
auf Anfrage

UP-Anlage zum Schweißen von LICHTMASTEN

T-MASTER Anlagen

Schweißverfahren:
• UP Eindraht, Drahtdurchmesser 1,6 bis 5,0 

Maschinenzyklus: 

• SIEMENS Steuerung
• Überblick und Kontroller in Echtzeit, Aufzeichnung der

Mast-Parameter, Modemanschluss

Leistung / Eigenschaften:

• Nahtverfolgung mit Kamera und Joystick für Bediener
• nur 1 Bediener
• Maschine erhältlich für Verfügbarkeit von 95%
• Feste Anlage / bewegliche Teile 
• Geschwindigkeit: 1 m /min. bis 2,8 m/min.

Klein
Gurt a ➱ min.: 160 mm ➱ max.: 700 mm
Blechdicke: 8 ➱ 40 mm
Steg b ➱ min.: 200 mm ➱ max.: 2300 mm (1500 mm max.) 
Blechdicke: 6 ➱ 25 mm
Länge ➱ min.: 6 m ➱ max.: 16 m

Winkel max.: 30°

< 1200 kg/m

Groß
Gurt a ➱ min.: 200 mm ➱ max.: 1300 mm
Blechdicke: 8 ➱ 80 mm
Steg b ➱ min.: 300 mm ➱ max.: 3200 mm (3500 mm max.) 
Blechdicke: 6 ➱ 30 mm
Länge ➱ min: 3 m ➱ max: 18 m

Winkel max.: 10°

≥ 1200 kg/m

20
43

-0
04

23
56

-0
43

Steg

Gurt

090840_Kat_Automation_64-84:090840_Kat_Automation_64-84  23.11.2009  12:52 Uhr  Seite 83



84

090840_Kat_Automation_64-84:090840_Kat_Automation_64-84  23.11.2009  12:52 Uhr  Seite 84



Kontakt

Deutschland und Österreich
OERLIKON Schweißtechnik GmbH
Industriestraße 12
67304 Eisenberg
Tel. + 49 (0) 6351 476-0
Fax + 49 (0) 6351 476-335
E-Mail: oerlikon@airliquide.com
www.oerlikon.de

Schweiz
OERLIKON-Schweisstechnik AG
Mandachstrasse 54
8155 Niederhasli
Tel. + 41 (0) 44 / 307 61 11
Fax + 41 (0) 44 / 307 61 12
E-Mail: oerlikon.schweisstechnik@airliquide.com
www.oerlikon-schweisstechnik.ch
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