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Von OERLIKON speziell zum robotergestiitzten Schneiden: Das NERTAJET Plasmaschneidpaket
fur Roboter. Komplett und anwenderfreundlich, geeignet zum Plasamschneiden unterschiedlichs-
ter 3D Werkstiicke.

Ideal zum Schneiden von 3D Werkstiicken: NERTAJET I6st vielféltige
Anwendungen:

e Schneiden von Léchern, Schlitzen, Sattelformen an runden Rohren und Kantrohren unterschiedlicher Lange
e Schneiden vorgefertigter | und H-Trager
e Schneiden von Schlitzen an Lichtmasten
e Schneiden von Maschinenchassis

e Behalter und konvexe Kopfschnitte

NERTAJET HP125
Plasma Pack.
Hochleistungs-
Plasmaschneiden:

e \erschiedene Stromstérkenstufen
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zur perfekten Abstimmung auf die
Stérke des zu schneidenden
WerkstUcks

e NERTAJET Einstellmdglichkeiten:
- Konventionell fur die hdchste

Schneidgeschwindigkeit
- High-Plasma-Modus fur héchste
Schnittqualitat ff_,-
.-"'----. > -
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Anlagenbeispiele:

¢ Roboter mit Fahrwerk o

* Plasma NERTAJET Paket 9'\
e Spindelstock und Reitstock g

e Einstellbares Spannwerkzeug '

2356-075

Werkstickbeispiele:

e Kantrohre

¢ Runde Rohre
e Kanéle

e Schachteln




Die Einsatzmdglichkeiten des ElektronenstrahlschweiBens reichen von diinnen Blechen bis hin
zu Werkstiicken mit Blechdicken von iiber 100 mm.

Der gerichtete Elektronenstrahl besitzt eine hohe energetische Dichte. Durch die hohe
SchweiBqualitdt konnen die Teile ohne Nacharbeitung weiterverarbeitet werden. Diese Verfahren
eignen sich fiir GroBserien oder hochwertige Komponenten.

Vorteile von OERLIKON Neue Art lhre Teile zu konstruieren

Langjéhrige Erfahrung. Seit 25 Jahren bieten wir Elektronenstrahl- Da die Energiedichte des Elektronenstrahls stark variiert werden kann, ist
schweiBen an. Heute gehdren unsere Stromquellen fir das Elektronen- es maoglich, leicht einwandfreie Nahte zu erzielen mit zufriedenstellenden
strahlschweiBen zu den Bewahrtesten am Markt. mechanischen Gutewerten und fast verzugfrei und dies mit Werkstoffen,

bei denen die Durchfiihrung konventioneller SchweiBverfahren mit sehr viel
Aufwand verbunden wére.

Anlage zum SchweiBen
von Zahnrédern

Automobil- und Luftfahrtindustrie
nutzen dieses Verfahren ebenso intensiv wie
Kleinere Unternehmen. Mehr als hundert
ElektronenstrahlschweiBanlagen von OERLIKON
von 3 bis 45 kW sind téglich im Einsatz.
Weitere Referenzen fir OERLIKON

Elektronenstrahlanlagen gibt es in folgenden

Anlage zum RohrschweiBen
mit Brenner in der Kammer

Technologiebereichen:
® Raumfahrt
® Mechanik, Hydraulik, Pneumatik

¢ Ristung
e Fahrzeugbau
* Nuklear
¢ Behalterbau.

Anlage zum SchweiBen von Schaltgabeln
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WINDKRAFTANLAGE
iy %

2005-832

Von Beginn an war OERLIKON am Bau der meisten mobilen und festen Plattformen in den kalten Gew&assern der Nordsee
und der Onshore-Windkraftanlagen beteiligt. In enger Kooperation mit Engineering Abteilungen und den wichtigen
Produzenten dieses Sektors arbeitet OERLIKON stéandig an der Entwicklung von Verfahren, Anlagen und Zusatzwerkstoffen,
die den immer schwieriger werdenden Arbeitsbedingungen gerecht werden. Die konstante Innovationstéatigkeit fihrt zu einer
groBen Palette an Maschinen und Zusatzwerkstoffen speziell fur die Windkraftindustrie.

2188-015

Sonderlbsung mit unserer breiten Palette an Auto-
matentragern, speziell konstruiert fir hohe Belastun-
gen in der Industrie.

Komplettes Angebot an Rollenbdcken speziell flr das
SchweiBen von Windkraftanlagen.

SpezialschweiBkopf mit automatischer Nahtverfol-
gung fur Langs- und Rundnéhte. Anwenderfreundlich
und zuverlassig.

2356-078

Eindraht-, Twin- oder Tandem-UP-SchweiBen mit
unserem breiten Angebot an Zusatzwerkstoffen: hohe
Qualitat und Produktivitat.

Steuerung Uber unser modernes und anwender-

freundliches, mobiles Bedienpanel.

2008-473
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2356-053

2356-043
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A:3bis17m

B: 60 mm min. - 600 mm max.
C: 3 bis 6 mm

Rund, konisch, polygonal (32, 16 und 8 Seiten)

Konizitat maxi: 50%
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SchweiBverfahren:

e UP Eindraht, Drahtdurchmesser 1,6 bis 5,0
Maschinenzyklus:

e SIEMENS Steuerung

e Uberblick und Kontroller in Echtzeit, Aufzeichnung der
Mast-Parameter, Modemanschluss

Leistung / Eigenschaften:

2356-045

Nahtverfolgung mit Kamera und Joystick fur Bediener
nur 1 Bediener

Maschine erhaltlich fur Verfigbarkeit von 95%

Feste Anlage / bewegliche Teile

Geschwindigkeit: 1 m /min. bis 2,8 m/min.

e o 0o 0 o

T-MASTER Anlagen
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Klein

Gurt a = min.: 160 mm = max.: 700 mm
Blechdicke: 8 = 40 mm

Steg b = min.: 200 mm = max.: 2300 mm (1500 mm max.)
Blechdicke: 6 = 25 mm

Lange = min.: 6 m = max.: 16 m
Winkel max.: 30°
< 1200 kg/m

GroB3

Gurt

Gurt a = min.: 200 mm = max.: 1300 mm
Blechdicke: 8 = 80 mm

Steg b = min.: 300 mm = max.: 3200 mm (83500 mm max.)
Blechdicke: 6 = 30 mm

Lange = min: 3 m = max: 18 m
Winkel max.: 10°
> 1200 kg/m

Andere Lésungen und Mdéglichkeiten

auf Anfrage &
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OERLIKON

Kontakt

Deutschland und Osterreich
OERLIKON SchweiBtechnik GmbH
IndustriestraBe 12

67304 Eisenberg

Tel. + 49 (0) 6351 476-0

Fax + 49 (0) 6351 476-335
E-Mail: oerlikon@airliquide.com
www.oerlikon.de

Schweiz

OERLIKON-Schweisstechnik AG
Mandachstrasse 54

8155 Niederhasli

Tel. + 41 (0) 44 /307 61 11

Fax + 41 (0) 44 / 307 61 12

E-Mail: oerlikon.schweisstechnik@airliquide.com
www.oerlikon-schweisstechnik.ch

|
AIR LIQUIDE
|

WELDING

OERLIKON behalt sich das Recht vor, an den Geraten ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.

Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und Eigenschaften dienen Informationszwecken und sind fiir den Handel nicht bindend.
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